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系统管理
1.1用户管理
创建用户
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添加用户信息和登陆用户
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1.2角色管理
新增角色
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新增角色人员
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菜单权限控制
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1.3部门管理
新增部门及部门人员
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1.4系统通知
新增消息发送
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2基础数据

2.1工序信息

展示工序列表
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2.2班组信息
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新建班组人员
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2.3物料清单

导入物料
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选择后就会导入
3.生产排程
3.1生产排程

导入订单
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排程试算，选中订单，点排程试算，选择班组点击确定
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计划生成

选择一条订单，点击计划生成
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点查看工艺，展示工艺路线图
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选中要下发的工艺，点计划生成
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填写班组，计划时间，工作时长信息，班组默认为排产班组，计划时间默认为第二个工作日

工作时长默认为8小时，若要提现加班，工作时长要相应增加，比如下发时间为2020-08-07 08：00：00 ——2020-08-07 17：00：00 加班2小时，工作时长就要写 10小时。

计划开始时间和结束时间变动后，工作时长都要相应修改
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关于工序下发顺序，要把所有子集都完成后才能发下对应的父集
3.2工序计划

生产排程下发计划后，可在工序计划修改计划时间，工作时长，班组信息

，也可查看对应原材料及库存
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确认无误后，点击计划下发，会再次展示原材料，库存不足会标红
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生产管控

4.1生产派工

工序计划下发后会生成派工单，在生产派工里展示，选择需要开工的派工单开工，工作完成后点击报工。
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报工要选择完成进度及对应人员工时，生产进度是总进度，下次报工不能比本次低
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推送领料申请默认工序计划下发时候会自动申请，若申请失败或者物料不足可重新申请领料

，申请之后会在备料看板展示相应信息
4.2备料看板

领料申请的数据会在备料看板展示
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4.3生产日报

计划下发后，每日需要生产的工时会展示在生产日报，实际开工报工后，会计算日生产完成率
[image: image26.png]FREB

FREE

EEE

WEEE

HHRITRIM)

SRR M)
2]

EHIERE )





质量管理

5.1质量检验
新增记录，选择一条派工单，填写检验状态及分析结论
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处置完毕后填写处置信息，验证后关闭
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冰冷开发部试验样机线
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