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SMECP-50 工业多通道边缘计算平台使用说明书 

注意事项 

! 请勿带电插拔核心板及外围模块！ 

! 请遵循所有标注在产品上的警示和指引信息。 

! 请保持本产品干燥。如果不慎被任何液体泼溅或浸润，请立刻断电并充分干。 

! 使用中注意本产品的通风散热，避免温度过高造成元器件损坏。 

! 请勿在多尘、脏乱的环境中使用或存放本产品。 

! 请勿将本产品应用在冷热交替环境中，避免结露损坏元器件。 

! 请勿粗暴对待本产品，跌落、敲打或剧烈晃动都可能损坏线路及元器件。 

! 请勿使用有机溶剂或腐蚀性液体清洗本产品。 

! 请勿自行修理、拆卸本公司产品，如产品出现故障请及时联系本公司进行维修。 

! 擅自修改或使用未经授权的配件可能损坏本产品，由此造成的损坏将不予以保修。 

 

 

 

联系方式 

如产品使用过程中出现硬件故障可根据以下联系方式进行沟通： 

 

邮件：sales@smartwsn.com 

网址：www.smartwsn.com 

电话：0755-2790 5893 

地址：深圳市宝安区新安街道留仙大道 2号汇聚创新园 2栋 2306 
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1、 产品描述 

SMECP-50 工业多通道边缘计算平台是针对工业应用环境设计的信息化和工业化基础设

备，具备多路测温采集、以太网通讯、RFID 识别、—/二维码识别、标准 USB 接口、全彩 LCD

屏显示等功能，实时监测和控制目标的工作温度;支持物料管理功能，根据物料特性自动选择

匹配的温控策略，实现自动化控制管理。支持温控实时监测报警，保障对温度敏感的工艺流程

顺利实施。 

本产品广泛应用于半导体生产、冷链仓储、冷链物流、化工等相关行业。 

产品实物图 

SMECP-50 是一款嵌入式工控设备，具有以下特点。 

1、集成了温度监控功能，可在高低温异常时报警并输出开关信号来控制 Oven 设备。 

2、集成了物料录入功能，可在录入物料的同时检查物料的合法性，避免员工失误造成的

损失。物料信息实时显示在界面上，方便用户查漏排错。 

3、集成了员工管理功能，只有鉴定通过的用户才能操作设备。 



                           

 

SMECP-50 工业多通道边缘计算平台使用说明书 

3 

4、集成了温度曲线功能，包括实时温度曲线和历史温度曲线，实时温度曲线不仅可观察

Oven 当前温度，还可观察温度走势，提前做好防备，好过在高低温异常报警时再做事故后处

理。历史温度曲线数据可保存 4 周，方便抽查调阅。 

5、集成了前线部门，测试部门和后线部门的 Bake 过程，保证 Bake 过程严格按照流程进

行。 

6、集成了热电偶校准补偿功能，最大限度减小测量误差。 

7、集成密码管理功能，赋予不同用户不同的权限，防止未授权用户修改关键参数。 

8、界面支持中英文双语显示，适应不同的用户需求。 
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2、 接口使用说明 

SMECP-50 工业多通道边缘计算平台接口如图 1 所示。 

图 1  SMECP-50 工业多通道边缘计算平台正面接口图 

SMECP-50 工业多通道边缘计算平台正面接口功能如表 1 所示。 

表 1  SMECP-50 工业多通道边缘计算平台接口功能说明表 

名称 功能说明 

开关 开启/关闭设备 

冷端传感器 感应低温 

网口 配置 WEB 

热电偶 感应高温 

RFID 读卡器接口（USB） 外接读卡器 

DC 12V 电源 

内置蜂鸣器 报警器 

外置蜂鸣器 报警器 

输入接口 信号输入 

输出接口（内置） 信号输出 
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3、 人机界面使用说明 

3.1 菜单栏 

如图 2 所示，在任意界面，点击显示屏左上角的菜单按钮，可弹出菜单，如图 3 所示。 

图 2  菜单按钮 

图 3  菜单栏弹出界面 

菜单栏包括实时曲线、物料管理、在线热电偶、历史曲线、系统设置、设备管理、高级设

置、语言选择菜单项。 

要关闭弹出的菜单栏，可点击菜单栏右上角的 X 按钮或点击非菜单栏区域。 

用户可在弹出的菜单栏点击菜单项进入相应界面。 
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3.2 状态栏 

状态栏位于显示屏顶部，如图 4 所示。从右至左依此显示了系统时间，当前的网络连接状

态，机台号名称或称作 Oven 名称，在测试模式和后线模式还会显示鉴权状态，即已鉴权显示

工号为工卡信息，未鉴权显示工号信息为未鉴权。 

图 4  状态栏 

3.3 实时曲线界面 

如图 5 所示为实时曲线界面。浅绿色区域为 Bake 温度上下限区域，红色直线为 bake 温

度。9 个热电偶的温度曲线会以 9 种不同颜色的曲线标识出。当鼠标指针悬停在曲线上某点

时，会弹出灰色框显示该点温度的采集时间，精确到秒，该点的 Bake 温度和上下限，该点当

前 9 路热电偶的温度值和 9 路热电偶都用什么颜色标识。 

在实时曲线界面上方，Bake 状态会根据 Bake 过程自动切换为 IDLE，RAMP-UP、STABLE

和 COOL-DOWN。 

在实时曲线界面右上方，上一页和下一页按钮可翻页查看当前 Bake 过程中产生的曲线。 
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在实时曲线界面，当 Bake 状态为 IDLE、RAMP-UP 和 COOL-DOWN 时，默认显示 5-

300℃区域的曲线，当 Bake 状态为 STABLE 时，则显示“系统参数”界面中设置的实时曲线

可显示温度上下限区域内的曲线。此功能可将曲线可显示温度区间缩小，便于观察特定区间温

度变化的细节。 

图 5  实时曲线界面 

3.4 物料管理 

物料管理界面根据不同的使用部门分为前线模式物料管理和测试&后线模式物料管理。 

前线模式物料管理界面如图 6 所示，当用户使用 RFID 阅读器扫描弹夹并得到服务器的正

确响应后，界面上将会以表格的形式列出相关信息。 

图 6  前线模式物料管理界面 

批号：为包含该弹夹的 LOT 号。 

弹夹编号：为该弹夹所在的 LOT 所包含的所有弹夹编号。当该弹夹已经扫描过，会用绿色

标识，反之用红色标识。 
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校验：当该 LOT 里所有的弹夹都扫描过，校验结果为成功，反之则校验结果为失败。 

机台号：机台号或称作 Oven 名称，可在系统设置界面里的 Oven 名称处设置。需要注意

的是，当一个 LOT 的弹夹分配到多个 Oven 里面去 Bake 时，此处会显示该 LOT 的弹夹所在

的所有 Oven 的名称，该信息由服务器同步至 Oven Controller。 

测试&后线模式物料管理界面如图 7 所示，当用户使用条码扫描枪扫描 LOT 号并得到服

务器的正确响应后，界面上将会以表格的形式列出相关信息。 

批号：LOT 号。 

校验：校验结果。事实上，只有校验成功的 LOT 号才会被显示在该界面，校验失败的 LOT

号会弹窗告警，并不会被显示在该界面。 

图 7  测试&后线模式物料管理界面 

3.5 在线热电偶 

在线热电偶界面如图 8 所示，具体信息描述如下。 

图 8  在线热电偶界面 
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热电偶编号：对应设备后面板热电偶接口上方标识的编号。 

值：当热电偶正常时，显示实时温度值。当未接入热电偶或热电偶 Open 时，显示为离线

/故障。 

状态：标识该热电偶是否使能。用户可在系统设置界面使能或不使能相应的热电偶。 

3.6 历史曲线 

历史曲线界面如图 9 所示。用户进入该页面后，先通过左上方的日期选择框选择要查看曲

线所在的日期，然后点击右侧提交按钮，历史曲线将被加载并显示出来。同样可点击右上方的

上一页和下一页按钮来查看当天其它时间段的历史曲线。 

当鼠标指针悬停在曲线上某点时，会弹出灰色框显示该点温度的采集时间，精确到秒，该

点的 Bake 温度和上下限，该点当前 9 路热电偶的温度值和 9 路热电偶都用什么颜色标识。 

图 9  历史曲线界面 
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3.7 系统设置 

如图 10 所示，在系统设置界面显示了系统运行依赖的各种参数，其中序号 1-7 项由服务

器下发，用户无法修改，当 Oven Controller 未从服务器拿到过这些参数时，显示未配置，如

果拿到过则显示具体数值。序号 8-14 为用户可修改参数，用户修改后需要点击提交方可生效。

具体描述如下。 

图 10  系统设置界面 

 序号 1：Bake 温度。 

 序号 2：Bake 温度上限。 

 序号 3：Bake 温度下限。 

 序号 4：Bake 时长。 

 序号 5：OverShoot 温度上限。 

 序号 6：OverShoot 温度下限。 
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 序号 7：Oven 工作模式，为前线模式/测试模式/后线模式。 

 序号 8：热电偶最低有效数量，默认为最小值 2，9 路热电偶全部使能。在第一个下拉选

择框可选择最低有效数量，在第二个下拉选择框可勾选使能哪些热电偶，只有使能的热电偶才

会参与工作。最低有效热电偶数量用于判断温度越过某个点时需要判断的最少的热电偶，比如

将热电偶最低有效数量设置为 5，当判断 Bake 温度是否由 RAMP-UP 进入 STABLE，则至少

要 5 个热电偶温度都超过 Bake 温度下限时才认为进入 STABLE。 

 序号 9：默认为连续计时，仅前线适用。该参数可设置为连续计时或可中断计时。连续计

时时，低温告警超过 10 个采集周期将结束物料流程。可中断计时在低温告警产生时停止 Bake

计时，温度恢复时继续计时。 

序号 10：弹夹总数默认 200，仅前线适用。用户可设置此值为 1-200 之间的任意值。当

前线扫描弹夹数量超过该值时将弹窗告警。 

序号 11：扫描物料超时时间默认 30 分钟，前线，测试和后线均适用。该时间从用户扫描

到第一个合法物料开始计时，在计时时间到后仍未检测到绿灯信号将告警。或者计时时间未到，

但 Bake 温度已达到 STABLE,仍未检测到绿灯信号将告警。 

序号 12 和 13：在实时曲线界面可显示温度的上下限设置，当 Bake 状态变为 STABLE 时，

界面将根据这两个参数来显示温度曲线的区间。 

序号 14：Oven 名称，默认为 OVEN_NAME，该参数会显示在状态栏，并在前线扫描弹

夹时显示在机台号一列。需要注意的是，用户和系统管理人员需要保证界面设置的 Oven 名称

和服务器端保存的 Oven 名称一致，以防在前线弹夹扫描时，服务器推送下来的 Oven 名称和

生产现场的 Oven 名称对应不起来。 
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3.8 设备管理 

设备管理界面仅允许持有管理密码的管理人员操作。进入该界面后输入正确的密码才能进

行下一步操作。输入密码后可进行热电偶校准、网络参数设置和修改管理密码操作。 

1、热电偶校准：（采集值）+（±校准值）=（实际值） 

热电偶编号：对应设备后面板热电偶接口上方标识的编号。 

采集值：未接入热电偶时显示离线，接入正常的热电偶后显示的是热电偶实际采集的温度

值，未加入校准数据。 

校准值：如图 11 中红色框 1 所示，为保存到数据库中的校准值，初始状态全部为 0.0。 

如框 3 所示，为将要增加或减小的校准值，由校准人员调整。如框 2 所示，当要增大校准

值时，点击正偏，当要减小校准值时，点击负偏。此时红色框 1 中的值将相应增大或减小。

点击提交确认保存。 

实际值：为采集值进行正偏或负偏校准值后的值。 

 

图 11  热电偶校准界面 

2、网络参数设置 
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在系统未配置网络参数之前，开机默认会跳转到该界面方便用户进行设置，一旦设置过之

后，要再次修改需要输入管理密码才能进入该界面，如图 12 所示。 

 

图 12  网络参数设置界面 

3、修改管理密码。 

管理密码设置界面如图 13 所示。 

 

图 13  管理密码设置界面 

3.9 高级设置 

高级设置界面仅允许持有高级密码的管理人员操作。进入该界面后输入正确的密码才能进

行下一步操作。输入密码后可进行温度采集间隔设置、温度上传间隔设置和修改高级密码操作。 

1、温度采集间隔设置。 

温度采集间隔用于设置热电偶采集温度的频率。默认温度采集间隔为 30 秒，可设置
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范围为 10-60 秒，步进为 5 秒，如图 14 所示。 

 

图 14  温度采集间隔设置界面 

2、温度上传间隔设置 

温度上传间隔用于设置保存到 Oven Controller 的温度数据间隔多久上传到服务器。

默认 120 分钟，可设置范围 10-120 分钟，步进 10 分钟，设置界面如图 15 所示。 

 

图 15  温度上传间隔设置界面 

3、修改高级密码 

修改高级密码界面如图 16 所示。 

 

图 16  修改高级密码界面 

3.10 语言选择 

在中文界面点击可切换到英文界面，在英文界面点击可切换到中文界面。 


